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Frumgerð hönnunarteikningar. 


Hentug heimatilbúin skotvopn 


„ Hljóðdeyfihólkur (1-1/8" þvermál) 
„ Trýnihettu (1" þvermál rör og þvottavél). 


„ Stafla af níu, % " Pípulagnir ólífur og 


þvottavélar, (Baffles). 


„ Kragi, (festur innan í hljóðdeyfi 


rör). 


5. 4" HT Bolt / Fínn þráður, (tunnu). 
6. Barrel Gas Ports. 

7. 

8. Sear og Spring samkoma. 

9. 
10. Breech Block og skotpinna. 
11. Gúmmíband. 

12. Barrel Retaining Hnetur. 

13. Skrúfa fyrir hljóðdeyfi. 

14. Kragi, (festur innan í hljóðdeyfi 


Kveikja, ("““ bolti og kragar). 


Framherji, 5/16" (löng sería) Allen Key. 


rör). 


2"x1"rör 


Machine Translated by Google 


Hentug heimatilbúin skotvopn 


(FRAMVEGGMÆLINGAR) 


Gripið virkar sem móttakari fyrir alla íhluti skammbyssunnar. 

Það verður að breyta því með því að skera þrjú göt í framvegg gripsins í samræmi við þær mælingar sem gefnar 
eru upp hér að neðan. 

Gripið samanstendur af 5-1/8" lengd 2" x 1" slöngu. Veggþykkt rörsins ætti að vera 2,5 
mm. 

Götin eru boruð í eftirfarandi þvermál: A= "2" (skorið með járnsög), B=5/16", C= !". 
Efri dýfan, "A', er aðeins skorin í gegnum einn vegg rörsins. Göt 'B' og 'C' eru boruð í 
gegnum báða rörveggi. Fjarlægðu allar holur innan úr gripinu með skrá. 


(Mælingar í millimetrum nema tilgreint sé) 


51 39 25 


A. Tunnan 
Skerið ofan á grip 
þannig að bakkanturinn 
er 11 mm lægri 
en framhliðin. B. Framherji 
C. Kveikja 


Framsýn af 


HLIÐARSÝN 


Það er nú nauðsynlegt að breyta afturhluta gripsins svo það taki 
við brjóstkubbnum. 
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Machine Translated by Google 


Hentug heimatilbúin skotvopn 


(MÆLINGAR AFTURVEGGJA) 


Rauf sem mælir '% " x “2 " er skorin í efsta bakhlið handfangsins til að mynda innilokuna fyrir 
brjóstkubbinn, eins og sýnt er hér að neðan. 
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Hentug heimatilbúin skotvopn 


Með nauðsynlegum breytingum er hægt að setja alla innri vinnuhluti í gripinn. Við 
byrjum á því að setja tunnuna. 

Tunnan er gerð með því að breyta 6" x 2" háspennubolta. Boltinn ætti að vera að 
lágmarki 2". Nauðsynlegt getur verið að auka þráðlengdina með því að nota 
þráðskurðarmót ef ekki finnst bolti með 2" þræði. Boltahöfuðið er fyrst fjarlægt og boltinn 
klipptur í heildarlengd 5 *%". 

Boltinn er boraður út til að mynda 5,5 mm borþvermál . Hólfið er skorið með 5,8 mm 
bor, eða .22 hólfa reamer, ef það er til staðar. Helst væri hægt að nota hluta af .22 
rifflaðri tunnu, ef hún er með viðeigandi þræði. 

Eftir vinnslu á holunni að réttu þvermáli, er spuna tunnan sett inn í tunnuna og boltuð 
við gripið með tveimur hnetum. Ytri hnetan er flanshneta, ef hún er til staðar. Það virðist 
vera erfitt að fá flansrær en venjuleg hneta dugar. 

Þegar tunnan er komin á, ætti að vera 9 mm bil á milli hliðarhliðar hlaupsins og innri 
vegg gripsins. Þetta bil mun samþykkja breech blokkina í fyllingu tímans. Ef nauðsyn 
krefur er hægt að auka eða minnka bilið með því að stilla tunnulásrurnar. 

Ekki er þörf á aðlögun fyrr en kubburinn er settur á. 

Tvö holur, 3,5 mm í þvermál, eru nú boraðar í gegnum tunnuna á þeim stöðum sem 
sýndar eru hér að neðan. Fyrsta gatið er borað 1 “" frá trýni. Annað gat, 2 “" frá trýni. 
Götin ættu að vera í eins nákvæmri röðun við holuna og mögulegt er. Þessar tvær holur 
virka sem gasportar til að gera tunnu kleift að vera með heimagerðum innbyggðum 
hljóðdeyfi. 


9mm bil GASHAFTIR 


" Herðið rækilega á 
læsihnetuna. 


Með tunnuna ásetta getum við haldið áfram og komið fyrir framherjasamstæðunni. 
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Hentug heimatilbúin skotvopn 


Strikið samanstendur af breyttum 5/16" (mm) þvermál "langri röð! innsexlykil. 

Fyrsta skrefið er að renna 3/8" stálkraga á lykilinn og herða rækilega á kragaskrúfunni til að 
koma í veg fyrir að hann hreyfist. Nákvæm staðsetning kragans kemur ekki í ljós fyrr en eftir 
að kubburinn hefur verið settur á. 

Þó það sé nokkuð algengt, ef langur röð lykill er ekki tiltækur, má nota venjulegan 3/8" 
háspennubolta, 8" á lengd, til að smíða striker. Boltahöfuðið er fjarlægt og boltinn hitaður í 
skærrauðan lit á punkti 1 2" frá enda hans. Boltinn er síðan beygður í rétt horn á þessum 
tímapunkti. Hann er síðan settur með kraga eins og lýst er hér að ofan. 


- Festu kraga á lyklinum. 


ANNAN 


Settu inn 


Settu strikerinn í gatið aftan á 


handfanginu og athugaðu að hann 
renni mjúklega fram og til baka. 
Framherjinn ætti að passa vel. 
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Hentug heimatilbúin skotvopn 


Kubburinn er gerður úr höfuðhluta bolta með "2" þvermál; boltinn er af venjulegu 
sexhyrndu hausnum. Boltahlutinn ætti að vera 22 mm að lengd en millímetri meira og 
minna er nógu nálægt. Kubburinn er búinn föstum skotpinna sem samanstendur af 
stuttum hluta af 3 mm þvermál borskafti. Þetta verður komið fyrir síðar, (Sjá blaðsíðu 


10). 


Kubbur settur (stilltu bilið eftir þörfum til að samþykkja sætisblokk) 
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Hentug heimatilbúin skotvopn 


Sárið er ekkert flóknara en 2 %" lengd 2" x 14 gauge (2mm) stálræma, mynduð upphaflega 
í lögun teikningarinnar hér að neðan. 5 mm gat í þvermál er borað í gegnum brunann, 5 mm 
frá neðri brún hennar. Stálpinna er nú settur í gatið og haldið með silfurlóðmálmi. Að öðrum 
kosti er hægt að nota gormspenna. 

Sárið er fest við handfangið með því að bora gat, 5,5 mm í þvermál og 1-7/8" frá neðri brún 
handfangsins. Searpinninn er settur í þetta gat. 

Þegar það er komið fyrir ætti töfrið að þrýsta upp á við að neðanverðu á skurðarhorninu. 
Beygðu searið varlega eftir þörfum til að ná þessu. Nauðsynlegt er að handfesta vandlega. 
Þegar einhverjar lagfæringar hafa verið gerðar verður að herða skurðinn með því að nota 
einfalda hyljarherðingarferlið sem lýst er á blaðsíðu 17. 

Þegar framherjinn er dreginn til baka til að spenna skammbyssuna, mun bruninn festast í 
„V“laga gróp sem er skorin í neðri hlið skotans. Við munum klippa þetta rifa seinna. 


BEUGJA 


Lóðmálspinna Boraðu 5 mm gat, 
5 mm frá 
botni brunans. 


SEAR ÚTSETT 
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Hentug heimatilbúin skotvopn 


AÐ SETJA KNÚSARINN OG SÍÐARVJÖÐ 


Kveikjan er sett saman úr 6mm (eða 4") bolta í þvermál og tveimur stálkraga. 

Kveikjulengdin er 67 mm (2-5/8") og þó að hún sé rétt fyrir meðalstærð handar, getur lengdin verið 
breytt til að henta persónulegum þörfum. Kveikjan verður að koma fyrir fyrst, það er á undan einhverjum 
öðrum íhlutum. 

Renndu fyrst kraganum 'A' á boltann og settu þessa samsetningu í gatið framan á handfanginu. Settu 
seinni kragann 'B' inni í handfanginu (frá toppnum) og renndu þessum kraga á boltann. Ýttu gikknum til 
baka þar til hann snertir bara brjóstið og stilltu síðan kragann 'B' þannig að hann snerti innri vegg 
handfangsins að framan. Herðið nú kragaskrúfuna. 

Þegar dregið er í kveikjuna ætti hann aðeins að færast aftur um 2 mm fjarlægð, þannig að stilla kragann 
utan á gripinu þannig að bil af þessari mælingu sé á milli kragans og gripveggsins. 


2mm bil. 


Searfjöðurinn festist við gripið 


Searfjöðurinn samanstendur af 2-3/8" lengd "2" x 22 gauge gormstálrönd. 6 mm gat í þvermál er borað 
Í gegnum gorminn, 5/8" frá öðrum endanum. Til þess að festa gorminn við gripið er minna 5mm gat 
borað 1-3/8" frá neðri brún gripsins. Þetta gat er síðan bankað til að taka við 6 mm innstu skrúfu í 
þvermál. 

Innstunguskrúfan er sett í gorminn og síðan 6 mm kraga. 


Skorfjöður, skrúfa og rær, 
sýndar í réttum 
samsetningarstöðu. 
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Hentug heimatilbúin skotvopn 


SEAR SHIELD 


Nú þegar vel hefur tekist að festa kveikjuna og kveikjuna, er nauðsynlegt að setja á skurðarhlífina. 
Skjöldurinn kemur í veg fyrir að vefur handar skyttunnar trufli rétta virkni searsins. Skjöldurinn er ekkert 
annað en lítil ræma af 20 gauge stálplötu, sem er 3 “" x 5/8", boltuð við gripið með tveimur 
innstungsskrúfum. Bankaðu á hvert gat til að samþykkja skrúfurnar. Stálplatan er fyrst mynduð í bogaform 
með því einfaldlega að beygja hana um lengd 1" þvermál rör, eins og sýnt er hér að neðan. 


Hi 


Slöngur Stálplata 


Beygðu blaðið í ofangreinda lögun. 


Sárhlífin er fest við handfangið eins og sýnt er hér að neðan. 
Bil ætti að vera á milli bakhliðar gripsins og innveggs skjöldsins til að leyfa sarginu að hreyfast. Bilið í 


punkti 'A' ætti að vera um 5 mm og punktur 'B' 10 mm. 
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Hentug heimatilbúin skotvopn 


FIRING PIN 


Áður en við setjum á einfaldan „jaðri“, getum við fest skotpinna á brjóstkubbinn. 

Skotpinninn er varanlega festur við kubbinn og samanstendur af skafthluta borvélar með 3 mm þvermál. 
Pinninn þarf að klippa í rétta lengd áður en honum er haldið eftir með legulími. Þessar mælingar eru 
gefnar upp á næstu síðu. 


Fyrst verðum við að merkja kubbinn þannig að skoipinninn sé settur í rétta stöðu til að sprengja .22 
rimfire skothylki. Það er mjög mikilvægt að fara varlega í mælingar á þessu stigi. Ef við borum 
skotpinnagatið okkar í rangri stöðu verður nauðsynlegt að búa til annan brjóstkubb, svo "varkár" er 
lykillinn að árangri. 

Til þess að merkja stöðu skotpinnans munum við þurfa boreyðu ( ), 6" á lengd og 
5,5 mm í þvermál. Ef 5.5 er ekki tiltækt má nota 5mm. Boreyður eru fáanlegar hjá flestum góðum 'Nut 
and Bolt' birgjum. Einn endinn á eyðuborinu er vandlega gerður að odd. Þetta er nákvæmast með því 
að nota rennibekk, en hægt væri að nota bekkkvörn í tengslum við borslípustýri. 


5mm boreymi (stundum nefndur borstöng) SkorpiðraðiBoliða 
l 


I 


MERKIÐ BLOKKIÐ 


Þegar stólpinn er festur á skammbyssuna skaltu ganga úr skugga um að stólpinn sé í neðstu stöðu sinni 
með því að þrýsta fingri ofan á kubbinn. Renndu oddhvassuðu boreyðublaðinu inn í tunnuna (oddviti 
fyrst) þar til boreyðann stöðvast við kubbinn. 

Bankaðu létt á endann á boranum með hamri. 


9 e 


Bankaðu á 


Tunna með boreyðu í sett. 


() „Borblank“ er bora án skurðarbrúna. 
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Hentug heimatilbúin skotvopn 


AT BORÐ er PINGAAT 


Fjarlægðu nú brjóstkubbinn. Kubburinn verður merktur með litlu inndrátti 'A'. 


Nauðsynlegt form mælinga verður krafist fyrir næsta skref, eins og hnífjafnari. Frá stöðu inndráttarins skaltu 
mæla upp (í átt að toppi kubbsins) 2,5 mm fjarlægð (3/32"). Notaðu oddbora eyðuna, kýldu annað merki, 'B'. 
Þetta er staðsetningin þar sem á að bora skotpinnagatið. Gatið ætti að bora í 3 mm þvermál. 


Annað merkið 'B' (skotpinnagat) 


Fyrsta merkið 'A' 


AÐ PASSA PIN-INN 


Eins og áður hefur verið bent á, samanstendur skotpinninn af hluta af 3 mm borskatfti. 

Pinna þarf ekki að breyta, nema lengd hans. Boraðu skotpinnagatið að ákveðnu dýpi, til dæmis 7 mm. 
Skotpinninn ætti að vera 1,5 mm lengri (8,5 mm) en gatið. Fyrir vikið mun pinninn standa út úr blokkflatinu 
um 1,5 mm þegar hann er settur á. 


Þegar við erum viss um að pinninn sé klipptur í rétta lengd, setjið dropa af legulími á gatið og stingið 
pinnanum í. Látið samsetninguna, með pinnann vísa til himins, í um það bil þrjátíu mínútur til að límið harðna. 


Frá hlið af kubbsblokk með 


skotpinna á. 
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Hentug heimatilbúin skotvopn 


Nú þegar skammbyssan er næstum full sett saman getum við byrjað að setja hljóðdeyfann saman. 
Hljóðdeyrinn er mjög einföld hönnun en ekki síður áhrifarík til þess. 

Hljóðdeyrinn vefur um alla tunnuna á „samþættan“ hátt, frekar en að skrúfa bara á enda tunnunnar. Þetta 
gerir þéttari byssuhönnun. 

Hljóðdeyrinn er smíðaður úr 7" lengd af 16 gauge stálrörum. Óaðfinnanlegur slöngur er æskilegur. 
Hljóðdeyfirinn samanstendur af 'stafla' af níu 22mm (%") koparpípulögnum ólífum. Þetia eru mælingarnar 
sem fylgja með á pakkanum, en raunverulegt þvermál þeirra er 25 mm. Níu þvottavélar með 1" þvermál, 
sem hafa %" gat í þvermál, eru einnig nauðsynlegar. 


Báðar vörurnar eru fáanlegar hjá öllum góðum vélbúnaðar- eða pípulagningasölum. 

Tveir stálkragar eru einnig nauðsynlegir til að festa hljóðdeyfann við tunnuna. 

Kragi með '2" holu mun venjulega hafa ytra þvermál 1". "2" kraginn mun því passa fullkomlega þegar hann 
er settur yfir tunnuna og passa vel inni í hljóðdeyfirhlutanum. Ef ekki er hægt að staðsetja viðeigandi stærð 
kraga "af hillunni" þarf að snúa þeim úr hluta af 1" þvermál stálstöng. 


PASSA KRAGA 


Bora 6 mm í þvermál gat, 7 mm frá enda rörsins. 


Settu kragann 'A' þannig að hann sé 2-7/8" frá enda rörsins. Settu kragann „B“ þannig að hann sé 1 mm 
fyrir neðan endann á rörinu. Báðir kragarnir eru haldnir með burðarlími með miklum styrk. Þegar þú festir 
kraga 'B' á skaltu ganga úr skugga um að skrúfa kragans hafi verið fjarlægð fyrst og að lausa gatið sé í 
nákvæmri takt við 6 mm gatið sem við boruðum fyrir ofan. Leyfðu þessari samsetningu í um það bil þrjátíu 
mínútur til að límið harðna og fjarlægðu síðan allt umfram lím innan úr rörinu með klút. 


Innstunguskrúfa, með 3/8“ þráðarlengd, er nú skrúfuð inn í þennan kraga og gerir hljóðdeyfanum kleift að 
festa tryggilega við tunnuna. 


B. A. 


Hljóðdeyfihólkur með kraga. 
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Hentug heimatilbúin skotvopn 


AÐ SETJA MUZHÚÐINN 


Trýnihettan er ábyrg fyrir því að halda skífunum á sínum stað. Lóða saman 
Það er búið til með því að silfurlóða þvottavél með þvermál 30 

mm í stuttan hluta af 1 tommu röri í þvermál. Þvottavélin er 

aðeins stærri í þvermál en slönguhlutinn til að hægt sé að grípa - 
um hettuna til að fjarlægja hana. Nota má 1" þvottavél ef 30 mm 

þvottavélin er ekki tiltæk. 

Slönguhlutinn ætti að vera 15 mm að lengd og hafa veggþykkt < 
1,22 eða 1,5 mm. Mikilvægt er að tappan renni mjúklega inn í “ 
endann á hljóðdeyfirrörinu. N 


Slöngu með trýnihettu ásett. 


Hettan ætti að passa vel. 


Trýnihettan er nú sett í hljóðdeyfirrörið til að tryggja að hún renni mjúklega inn. 


AÐ SETJA BÖLLURINN Í 


Bafflarnir samanstanda af bunka af níu 22mm (%") koparpípulagnaólífum og níu 1" 
þvermálsskífum með “" götum í þvermál. Eins og áður hefur komið fram eru ólífurnar í 


raun 1" í þvermál. Fjarlægðu trýnihettuna og stafaðu skífunum í þeirri röð sem þau eru 
sýnd hér að neðan. Settu bunkann af skífum í hljóðdeyfann. 


SETJA INN 


BÖLLUR 


ÓLIFUR Þvottavélar 


Settu nú trýnihettuna aftur á. 
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Hentug heimatilbúin skotvopn 


SAMLAÐI HLAÐGERÐURINN 


Þegar trýnihettan er á, er aðeins nauðsynlegt að bora 3 mm í þvermál gat í gegnum hvora 
hlið hljóðdeyfirveggsins og í gegnum trýnihettuna. Götin eru staðsett 7 mm frá enda 
rörsins. Þá ætti að fjarlægja hettuna og auka þvermál holanna tveggja í hljóðdeyfirhlutanum 
í 4 mm. Sjálfkrafa skrúfa með 4 mm þvermál mun síðan skrúfa inn í hvert 3 mm gat og 
festa hettuna á sinn stað. 

Æskilegt er að skrúfurnar tvær séu settar á klukkan níu og klukkan þrjú, miðað við að 
skrúfuna fyrir hljóðdeyfi sé í klukkan tólf. 

Sem einfaldari valkostur við að nota skrúfurnar sem nefndar eru hér að ofan er hægt að 
halda hettunni á með því að nota legalím, sem gerir borun hvers kyns hola óþarfa. 

Það skal þó tekið fram að það þarf að fjarlægja hettuna á 100 skotum eða svo til að hægt 
sé að þrífa skífurnar. Þetta mun krefjast þess að hettan sé hituð með gaskyndli til að 
bræða límið og leyfa lokunum að fjarlægja. Þá þarf að þrífa hettuna til að fjarlægja allt 
gamla límið áður en það er sett aftur á. 


FÆRSKRÚFUR 


KRAGA CAP 
a ! | 
k ! 
! 1 
! I í 
Í 1 1 
BÖLLUR 
KRAGA SKRUF 


Nú er hægt að setja hljóðdeyfann á skammbyssuna. 
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Hentug heimatilbúin skotvopn 


Við erum nú tilbúin að setja hljóðdeyfirinn á skammbyssuhlaupið. Þetta er fljótleg og 
einföld aðferð. Renndu hljóðdeyfinu á tunnuna og ýttu henni aftur þar til hún stöðvast á 
móti tunnunni. Settu hljóðdeyfann þannig að festiskrúfan sé í stöðunni klukkan 12 og 
hertu síðan skrúfuna vel. Hljóðdeyfi er nú komið fyrir. 


Myndin sýnir fullkomlega samsetta hljóðbyssuna. 
Þegar hljóðdeyfirinn er kominn á er aðeins 
nauðsynlegt að festa „fjaðri“ (A). Fjaðrið 
samanstendur af einföldu gúmmíbandi. Helst ætti 
bandið að vera að minnsta kosti um 3/8" á breidd 
og vera um það bil 3" á lengd. Bandið er hnoðað 
um tunnuláshnetuna og síðan dregið til baka og 
hnoðað um striker, rétt fyrir ofan kragann. Hægt er 
að hnoða bandið nokkrum sinnum utan um 
tunnuhnetuna ef nauðsyn krefur, til að stytta lengd 
þess og auka spennuna á striker. 

Gúmmíbandið þjónar tveimur tilgangi. Það gefur 
fram þrýstingi til framherjans til að skjóta af 
skammbyssunni, og ef hann er rétt festur, gefur 
hann þrýstingi niður á brjóstkubbinn, sem heldur 
kubbnum og skotpinna hans í réttri skotstöðu. Sjá 
athugasemd þrjú á blaðsíðu 18 fyrir aðra 
vorfyrirkomulag. 

Nú er aðeins nauðsynlegt að skera skurðinn í neðri 


hluta sóknarmannsins til að hægt sé að spenna 
vopnið. 
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Skammbyssan er nú næstum því tilbúin til reynsluskots; en áður en hægt er að gera þetta er 
nauðsynlegt að skera skurðinn í neðri hluta framherjans til að hægt sé að halla skammbyssunni. 
Til að merkja stöðu leitarhaksins, dragðu strikið til baka þar til andlit kragans er 2" frá snertifleti 
kubbsins og merktu undir hlið skotans. Leitarskorið er skorið í þessari stöðu. Fjarlægja skal 
skotspjaldið úr skammbyssunni og skera skurðinn vandlega til að móta hann með því að nota 
góðgæða fíntann járnsögarblað til að gera upphafsskurðinn. Nálaskrá er síðan notuð til að auka 
dýpt haksins. Stærð haksins á myndinni er ýkt til að sýna lögun þess. Raunveruleg dýpt haksins 
ætti að vera grunnt, um það bil 0,5 mm að dýpi, til að leyfa sarginu að losna hreint þegar ýtt er 

í gikkinn. 


Draga til baka 


Sárið ætti að smella inn í 
skurðinn þegar skotið er 


dregið til baka. 


Skammbyssan er sýnd hér í tilbúinn til skotstöðu. 
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Nauðsynlegt er að herða brunann vegna þess að sárinn hefur verið gerður úr einföldum hluta úr mildu 
stáli. Þetta efni er of „mjúkt“ í því ástandi sem það er selt. 

Milt stál er ekki hægt að herða með venjulegu ferli hitunar og slökunar, eins og venjulega er notað á 
meðalstál eða hákolefnisstál, vegna þess að milt stál hefur mjög lágt kolefnisinnihald. Hins vegar er 
hljóðlátt auðvelt að „herða“ stykki af mildu stáli með því að nota „Kasenit“ herðablöndu eða svipaða vöru. 


Casehardening er leið til að bæta háu kolefnislagi við yfirborð lágkolefnisstáls. Þegar það er slökkt 
verður kolvetna yfirborð stálsins mjög hart og slitþolið á meðan innri kjarninn helst í óbreyttu hörðu 
ástandi. 

Fyrir byssusmiðinn heima er herðing mjög gagnlegt ferli. 

Kasenit er fáanlegt í hvaða góðri verkfræðistofu sem er og nokkrum góðum 
byggingavöruverslunum. 

Áður en við herðum sargið er mikilvægt að ganga úr skugga um að rófið sé í réttri lögun til að losa 
snertið. 

Aðeins efsti hluti sargsins, það sem kemst í snertingu við sóknarmanninn, þarfnast herslu. 


Til að herða brunann þarf eftirfarandi: - 


1) Ein dós af Kasenit. 
2) Gas kyndill. 

3) Töng. 

4) Skál af vatni. 

5) Fínn sandpappír. 


Til að herða brunann skaltu fara sem hér segir;- 


1) Haltu tönginni í tanginum á gagnstæða endanum til að herða. 

2) Hitið lok brunans með því að nota gaskyndilinn þar til hann glóir í kirsuberjarauðum lit 
(skoðað í lágu ljósi). 

3) Dýfðu heitu brúninu í Kasenit duftið í um það bil tíu sekúndur. 

4) Endurtaktu skref 1-3 aftur. 

5) Hitið steikið í þriðja sinn og slökkið strax í vatni. 

6) Sárið verður nú glerhart. 

7) Pússaðu brjóstið létt með fíngerðum sandpappír til að fjarlægja umfram duftleifar. Pússaðu 
aðeins létt, við viljum ekki fjarlægja hertu lagið. 


Nú er hægt að festa skautið aftur á skammbyssuna. 
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1) Snúðu striker til vinstri eða hægri og fjarlægðu blokkina. 
2) Settu skothylki og settu blokkina aftur í. 

3) Dragðu framherjann til baka til að stinga á skammbyssuna. 

4) Skammbyssan er tilbúin til að skjóta. 


1) Skammbyssan sem sýnd er í þessu skjali er hönnuð til notkunar með Sub-Sonic eða staðalhraða .22 
skotfærum. Ekki nota háhraða skotfæri. 


2) Teikningar af íhlutum eru ekki endilega í réttu hlutfalli við eða teiknaðar í mælikvarða. Þrátt fyrir 
prentvillur eru allar mælingar sem fylgja með réttar. 


3) Hægt er að skipta út gúmmíbandinu sem notað er til að knýja striker fyrir þenslufjöður ef þörf krefur. 
Þetta er eingöngu undir persónulegu vali. Ef stækkunarfjöður er notaður skal athuga hvort gormurinn 
hafi verið gerður úr 20 gauge vír. Fjaðrið ætti að vera á milli 3/8" og '2" í þvermál og 2 >" til 3" að 
heildarlengd (þar á meðal lykkjur). Annar endi gormsins er lykkjuður yfir skrúfuna fyrir hljóðdeyfir og 
hinn yfir toppinn á strikaranum. Grunnt hak, 2 eða 3 mm að dýpi, er skorið inn í strikið rétt fyrir ofan 
kragastöðuna til að koma í veg fyrir að gormurinn renni af. 


4) Ég hef notað bæði Imperial og Metric mælingar í ofangreindu skjali. Ef íhlutur mælir 2" x "2" mun ég 
skrifa hann sem slíkan, frekar en að hætta á að rugla suma lesendur með því að skrifa mæligildið sem 
er 12,70 x 12,70 mm. Sömuleiðis, ef þörf er á stálstykki sem er 2,5 mm þykkt, mun ég kalla það bara 
það, frekar en að rugla hlutum saman við brot úr tommu mælingu. Ef lesandinn skilur ekki hvað 2“ eða 
2,5 mm er, þá er betra að þeir taki upp golf eða annað jafn tilgangslaust og niðurdrepandi áhugamál! 


5) Skjótaðu aðeins á hluti sem segja ekki "Ouch". 


(Sendu mér tölvupóst á www ihehamegunsmith com og öll byggingarhjálp verður veitt) 


Efnið sem kynnt er í þessu skjali er eingöngu ætlað til fræðilegrar rannsóknar á tilgangsleysi laga 


gegnbyssu! ——— 
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